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L' invention est relative a un stator de machine electrique 
tournante dont le boitier est forme par 1 1 assemblage de deux ele- 
ments en matiere plastique ou en une autre matiere non magnetisa- 
ble . 

5 Par "machine electrique tournante", on entend ici un moteur 

ou une genera trice . 

Dans un stator de machine a courant continu connce de ce genre, 
les deux elements de boitier sont identiques et l'inducteur est 
constitue d'aimants permanents loges dans les demi-boitiers et 
lO maintenas dans ces derniers par deux demi— culasses et un enrobage 
de matiere plastique. Le montage d'un tel moteur est relativement 
complexe . 

L* invention a pour but de remedier a. cet inconvenient et no— 
tamment de fournir un stator de machine electrique tournante du 
15 type defini ci-dessus, en particulier a courant continu, qui soifc 
de fabrication simple et economique. 

Le stator conforme a 1' invention eat caracterise en ce qu'il 
comporte une pifece • de maintien d'un seul tenant montee sur la sur- 
face exterieure du boitier pour maintenir ses deux elements soli— 
20 daires l'un de 1" autre, cette piece etant en une matiere magndti- 
sable pour former un circuit ferme pour le flux du champ magneti— 
que engendre par les moyens inducteurs. 

Un tel stator est de fabrication aisee et est particulierement 
robuste . 

25 En outre, comme le flux du champ magnetique est ferme, le ren- 

dertient du moteur equipe d'un tel stator est superieur a celui du ■ - 
moteur anterieurement connu dans lequel le flux du champ magnetique 
n'est pas fermg, le circuit magnetique etant interrompu par un joint 
de separation entre les deux demi-culasses . 

30 D'autres caracteristiques et avantages de 1" invention apparai- 

tront avec la description de certains de ses modes de realisation, 
celle-ci etant efi.,ctuee en se rlferant aux dessins ci-annexes, sur 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective montrant les diverses 
35 parties d'un moteur conforme a 1 1 invention separees les unes des 

autres ; 

- la figure 2 est une vue en elevation du moteur montre sur la 
figure 1; 

- la figure 3 est une coupe selon la ligne III-III de la figu- 

40 re 2; 
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- la figure 4 est une coupe selon la ligne IV- IV de la figu- 
re 2; 

- la figure 4a_ montre, dans une autre position, une partie du 
moteur represente sur la figure 4; 

5 - la figure 5 est une vue de c6te, selon la fleche f_, du mo- 

teur montre sur la figure 2; 

- la figure 6 est une coupe, a plus grande echelle, selon la 
ligne VI -VI de la figure 4; et 

- la figure 7 est une vue en elevation d ' un element de boitier 
10 du stator du moteur represents sur la figure 1. 

L'exemple de realisation de 1 ' invention que l'on va dScrire 
est un moteur electrique a courant continu a collecteur utilisable 
en tant que moteur de ventilateur pour une installation de clima- 
tisation d'un vehicule automobile. Cependant, bien entendu, l'in- 

15 vention n'est pas limitee a. cette application. 

Ce moteur comporte un rotor 10 presentant, montes sur un arbre 
11 (figures 1 et 4) , un induit 12 et un collecteur 13. De chaque 
c6te de 1 ' ensemble forme par 1' induit 12 et le collecteur 13, on 
prevoit des paliers 14 et 15, faisant partie du stator, dont la 

20 forme exterieure est celle d'une sphere centree sur l'axe lla_ de 

1 'arbre 11 et limites chacun par deux faces planes perpendiculaires 
a cet axe. Le palier 15 est monte a l'extremite du collecteur 13 
tandis que la palier 14 est monte sur la partie de 1' arbre 11 qui 
depasse de 1' induit 12 a 1 ' oppose du collecteur 13. 

25 Pour empecher le displacement axial du rotor par rapport au 

stator une face transversale du palier 15 est appliquee contre une 
face transversale d'extremite du collecteur 13 par 1 ' in termediaire 
d'une rondelle 16b, en une matiere a. faible coefficient de frotte- 
ment telle que le "nylon" ou le "teflon" et sur 1 'arbre 11 est mon— 

30 tee une rondelle me-tallique 16 appliquee contre 1' autre face trans- 
versale du palier 15 par 1 'intermedia ire d'une rondelle 16a en une 
matiere a faible coefficient de frottement. 

En variante (non montree) , egalement pour empecner le displa- 
cement axial du rotor par rapport au stator, une rondelle solidaire 

3 5 de 1' arbre est interposee entre 1' induit et une face transversale 
du palier 14 . 

Le stator du moteur comprend en outre, deux demi-boitiers 17 
et 18 en matiere plastique (non magnetisable) qui sont identiques 
et qui logent, outre le rotor 10, chacun un aimant permanent, res- 
40 pectivement 19 et 20, ainsi qu ' un balai, respectivement 21 et 22. 
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Enfin, un anneau 40 en fer doux (figures 1 et 3) forme une piece 
ou bague entourant les demi -boitier s 17 et 18 qui contribue a- 
1 'assemblage de ces derniers. En outre, cet anneau 40 ferine le 
circuit du champ magnetique engendre par les aimants permanents 
5 19 et 20. 

Ces deux demi-boltiers etant identiques entre eux, on d<Ssi- 
gnera les meraes parties constitutives par les m§mes chiffres de 
reference . 

Chacun de ces demi-boi tiers presente une base plane 23 de 

10 forme generale sensiblement rectangvilaire, qui est destinee a. ve- 
nir s'appliquer contre la base correspondante de 1" autre demi- 
boitier et a y etre fixee par encliquetage . La media trice des 
plus petits c6tes de la base rectangulaire 23 est confondue avec 
I'axe lla_ du moteur. Cette base est constitute, d'une part, des 

15 tranches des branches d'un cadre 100 de forme generale sensible- 
ment parallSlepipedique et d'autre part, de faces de rebords _101 
prolongeant ce cadre vers l'exterieur. 

Pour le centrage des deux demi-boltiers , chacun de ces der- 
niers presente, dependantes vers l'exterieur de la base 23, trois 

20 saillies cylindriques 24, 25 et 26 destinees a p<Snetrer dans des 
ouvertures 24a_, 25a_ et 26a_ de l'autre demi -boitier . 

Pour 1 'encliquetage des demi-boltiers de chaque petit c6te de 
la base 23 depasaent, egalement a. l'exterieur, deux pattes 27 et 28 
presentant chacune une tete 29 (patte 28, figure 6) , ayant une par- 

25 tie plus <§paisse que le corps 28a_ de la patte et comprenant un 
chanfrein 30 d ' introduction ' dans une ouverture 31 correspondante 
de l'autre demi-boi tier . Bien que la largeur de l'ouverture 31 
soit inferieure a. l'epaisseur de la tete 29, il est possible d'in- 
troduire cette demiere dans l'ouverture 31 car celle-ci est limi- 

30 tee, d'un cote, par une paroi 32 d'une £paisseur suf f isamment faitole 
pour etre elastique. En outre, la longueur de l'ouverture 31 paral- 
lelement a l'axe 11a est supirieure a. la largeur -dimension consi- 
deree egalement selon l'axe 11a- de la patte 28 afin de faciliter 
la flexion de la paroi 32 lors de 1 ' introduction de cette patte 28 

35 dans l'ouverture 31. La paroi 32 s'etend, selon la direction de la 
patte 28, sur une longueur egale a celle du corps 28a_ et se ter- 
mine done par un bord 33 cooperant avec le rebord 34 marquant la 
limite entre la tete 29 et le corps 28a_. 

Entre chaque patte 27 ou 28, par exemple la patte 28, et l'ou- 

40 verture 31 du meme demi-boitier se trouvant sur le raeme petit cot£ 



2432790 



<3e la base, le demi-bottier presente un creneau 35 formant une 
echancrure du cadre 100. Du fond 36 de ce creneau depassent deux 
nervures 37 et 38 perpendiculaires an plan de la base 23 et pa- 
ralleles a l'axe lla_ qui se terminent par des bords concaves, res- 
pectivement 3 7a_ et 38a_ (figure 6) , en biseau pour epouser la forme 
exterieure du palier correspondant 14 et 15, et constituer un loge- 
ment pour ce dernier . 

Lorsque le moteur est monte, les demi-boi tiers etant associ^s 
par encliguetage, les nervures sont alors legerement flechies vers 
I'exterieur et ainsi ma intiennent le palier a serrage entre leurs 
extremites concaves. ■ 

Les plus grands cStes de la base 23 et du cadre 100 sont relics 
entre eux par des demi-couronnes 41 et 42 d'axe lla_ qui ont pour but 
de loger et maintenir les aimants 19 et 20 ainsi que l'anneau 40. 

La demi-couronne 41 presente deux parties de diametres d±ff£- 
rents, la partie 41b (figure 4) de plus grand diametre forme jusqu'a 
sa lirtiite avec la partie 41a_ de diametre plus petit un rebord 43 
constituant une butee axiale pour l'anneau 40. Les extremites de 
la partie 41b forraent des nervures 102 a I'exterieur du cadre 100 
(figure- 1) . 

L' autre demi-couronne 42 presente le meme diametre exterieur 
que celui de la partie 41a de la couron'ne 41; de cette maniere , 
l'anneau 40 est monte, et s'applique, sur les surfaces externes 
des demi-couronnes 41a_ et 42 . 

A 1' oppose de la butee formee par le rebord 43, l'anneau 40 
est maintenu en direction axiale par une butee 45 a bord oblique 
46 (incline par rapport a un plan perpendiculaire a l'axe 11a) 
disposee an voisinage de la demi-couronne 42 a I'exterieur de I'es- 
pace separant les demi-couronnes 41 et 42. Cette butee 45 presente, 
en direction radiale, au moins dans le sens de la fleche f-^ (figure 
4), c'est-a-dire vers l'axe lla_, des proprietes elastiques afin de 
permettre le montage de l'anneau 40 par coulisseraent dans le sens 
de la fleche parallslement a l'axe. A cet effet, cette butee 45 
est formee par un doigt oblique solidaire d 1 un flasque radial 47 
se raccordant, d ' une part, a. un petit cote du cadre 100 et, d 'autre 
part, a la demi-couronne 42 par 1 1 interme diaire de deux bras' obli- 
ques nervures 48 et 49 (figure 2) de part et d 'autre du doigt 45. 

Lors de son montage, l'anneau 40 est glisse dans le sens de 
la fleche et le doigt 45 s' efface dans le sens de la fleche f-^ 
en raison de la force appliqu^e pour faire glisser l'anneau 40 
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et de l'obliquite de ce doigt. La face interne 40a_ de 1'anneau 40 
est appliquee contre la face externe de la demi-couronne 42 et. 
celle de la partie 41a_ de la demi-couronne 41; de cette maniere cet 
anneau contribue au maintien des deux demi-boi tiers l'un contre 
5 1 'autre . 

La direction oblique du bord 46 de la butee 45 permet de 
monter sur les demi-boi tiers 17 et 18 des anneaux 4o presentant 
des longueurs variables en direction axiale afin de tenir compte , 
le cas echeant, de dispersions de dimensions pouvant resulter d ' im- 

lO precisions dans la fabrication de 1'anneau 40. 

Chaque aintant permanent 19, 20 presente la forme d'une partie 
de cylindre creux centre sur l'axe 11a se terrainant par des bords 
plans. Des bords 19a_ et 19b (pour l'aimant 19) se trouvent dans 
un m@me plan, qui est parallele a celui de la base 23 du demi- 

15 boltier 17, a distance de celui-ci, tandis que des bords plans 

19c_ et 19d sont paralleles a l'axe lla_ mais sont perpendiculaires 
au plan de la base 23 . 

Les aimants sont log4s entre les demi-couronne s 41 et 42, 
1'une de leurs faces transversales 19e_ etant en butee contre le 

20 bord transversal 42a_ de la demi-couronne 42, tandis que 1' autre 
face transversale 19f_ s 'applique contre une patte 50 (f igcire 4) 
elastique en direction axiale qui depasse de la couronne 41 en 
direction radiale vers l'interieur du demi-boitier et en direction 
axiale vers l'espace separant les demi-couronne s 41 et 42. En va- 

25 riante, la patte 50 depend de la demi-couronne 42. 

Les bords 19a_ et 19b reposent sur quatre pattes elastiques 
51, 52, 53 et 54 (figure 7) en saillie des tranches superieures 
opposees a la base 23 de deux parois 55 et 56 du cadre 100 se 
trouvant entre les demi-couronnes 41 et 42 . Chacune de ces pattes 

30 presente une partie sensiblement parallele a la base 23 et une ex- 
tremity recourbee? lesdites pattes sont disposees vers l'interieur 
du cadre 100. Enfin, les pattes 52 et 54 sont en prolongement l'une 
de 1' autre; il en est de mems pour les pattes 51 et 53. 

Les positions de ces pattes 51 a 54 et la forme et les dimen- 

35 sions des aimants sont telles que, avant le montage de 1'anneau 40, 
la surface exterieure 19g_ des aimants se trouve sur un cylindre de 
diametre superieur a celui forme par la demi-couronne 42 et la par- 
tie 41a_ de la demi-couronne 41. Les pattes 50 a. 54 permettent le 
montage d 'aimants presentant des dimensions variables afin de te- 

40 nir compte des dispersions resultant d ' imprec isions de fabrication. 



BNSDOCID- <FR 2432790A1 J_> 



2432790 



Pour monter l'anneau 4o, il est done necessaire d'exercer un 
effort radial, a. l'encontre des pattes 51 a 54 sur les aintants 19 
et 20. Quand l'anneau 40 est monte, ces aimants sont appliques 
par les pattes elastiques, contre la surface interne 40a_ de l'an- 
neau 40. A cette application des aimants 19 et 20 contre la face 
interne 40a_ contribue egalement la nature magneti sable de l'anneau 
40. 

Entre la demi-couronne 41 et le petit cote 23a_ de la base 23 
est dispose un logement 60 pour le balai correspondent 21 ou 22. 
Ce logement 60 est solidaire de la demi-couronne 41 par 1' interme- 
dia ire de nervures 61 et est solidaire de la paroi 70 du cadre 10O 
au droit du c6te 23a par 1 * intermediaire de nervures 62 et 63 dont 
les extreinibas, tournees vers l'exterieur du demi-boitier , forment 
un berceau semi-cylindrique pour des inductances 64 et 65 d'anti- 
parasitage . 

L'axe 105 du berceau semi-cylindrique est perpendiculaire 
a l'axe 11a et parallele a la base 23. 

Le balai 21 (ou 22) est relie a une premiere borne de 1" induc- 
tance 64 (ou 65) par 1 " intermediaire d ' un conducteur electrique 
souple ou tresse 66 et d'une cosse metallique 67 logee dans une 
fente 68 du demi-boitier. Le fil d'extremite de 1' inductance 64 
et l'extremite du fil 66 sont maintenus par sertissage a. une par- 
tie de la cosse 67. 

L'autre borne de 1' inductance 64 (ou 65) est reliee par ser- 
tissage a. une autre cosse metallique 68a_ logee dans une autre fente 
69, de meme forme et de memes dimensions que la fente 68. La cosse 
68a presente une patte 71 depassant de la fente 69 et destinee a 
§tre reliee a un fil d 'alimenta tion' en energie electrique. 

Les fentes 68 et 69 sont identiques et, en projection sur la 
base 23, sont situees de part et d'autre de la patte 27 et de I'ou- 
verture 31. 

Le logement 60 presente sur sa paroi 72 parallele a. l'axe 
se trouvant du rngme c6te que la fente 68, une fente radiale 73 
pour laisser le passage au conducteur 66. Plus le balai est use 
et plus le conducteur 66 se rapproche de l'axe par deplacement 
dans la fente 73 . 

Le logement 60 a une forme generale tubulaire d'axe perpen- 
diculaire au plan de la base 23, et sa section a globalement la 
forme d ' un rectangle. Les faces internes du logement 60 pr£sentent 
des evidements 75 afin de limiter la surface de contact entre les 
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^Faces da balai et celles de son logement et ainsi require le frot- 
tement. 

Des rainures en prolongeraent d'un petit cote du logement per- 
mettent de loger une cale 76 lorsqu ' on desire introduire dans le 
5 logement 60 un balai de meme largeur mais de longueur plus reduite 
que celui qui est normalement prevu pour ce logement. 

Chaque balai est maintenu dans son logement a l'aide d'un 
ressort 77 (pour le balai 21) ou 78 (pour le balai 22} et d'une 
lame mdfcallique ou clips 79 ou 80 dont les bords 81 et 82 sont 
10 recourbls afin de s'engager sous des rebords 83 et 84 que presente 
l'extremite libre des parois longitudinales du logement 60. Dans 
une realisation (non montrSe) les clips 79 et 80 presente nt chacun 
un creve dans lequel est logee l'extremite du ressort (77 ou 78) 
correspondant afin de le positionner transversa lement. 
15 Les ressorts 77 et 78 permettent d'appliquer constarament les 

balais, respectivement 21 et 22, contre le collecteur 13 malgre 
leur usure graduelle. 

Dans la position representee sur la figure 4, les balais 21 
et 22 n'ont pas encore subi d* usure tandis que dans la position 
2o montree sur la figure 4a les balais sont usages. 

Le stator du raoteur a courant continu que l'on vient de &&- 
crire est de realisation particulierement simple et economique . 

L'anneau 40 qui a pour role, d'une part, -de fiermer le circuit 
du flux magnetique engendre par les aimants 21 et 22 et, d'autre 
25 part, de constituer un moyen de verrouillage des demi -bottlers 
17 et 18, confere une grande solidite au stator; il en resulte 
que le nombre de nervures de raidissement peut etre reduit. 

De plus, le montage du stator est simple sans compromettre 
la solidite du moteur, notamment sous 1'effet des vibrations qu'il 
30 subit au cours de son fonctionnement . 

Dans une variante, sur chaque demi-boltier sont prevues des 
formes venues de moulage, pour la liaison du moteur au reste de 
1' installation de climatisation . 

L' invention n'est bien entendu pas limit^e au cas ou le sta- 
35 tor est de forme ext<§rieure cylindrique; elle s'applique quelle 
que soit cette forme exterieure . 

Ainsi dans une variante, le stator presente une forme exte- 
rieure parallelelipipedique ou prismatique de section polygonale, 
la piece fermant le flux du champ magnetique et maintenant les deux 
40 elements de bo£tier presentant alors la m§me section. 
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Pour ameliorer le maintien des paliers 14 et 15 dans leurs 
logements, il est possible de prevoir, en plus des nervures 37, 
'et 38 entre ces dernieres, d'autres nervures, non montrees, dont 
le plan est perpendiculaire a celui desdites nervures 37 et 38, 
c 1 est-a-dire perpendiculaire a l'axe 11a. 

Dans une autre variante, les paliers 14 et 15 sont des rou- 
lements a billes . 

Les elements de boitier du stator peuvent etre etablis en une 
matiere non magnetisable quelconque, par exemple en "zamac" . 
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REVENDICA TIONS 

1. Stator de machine ilectrique tournante dont le boitier' 
est forme par 1' assemblage de deux elements en matiere plastique 
ou en une autre matiere non magnetisable, caracterise en ce qu ' il 
5 comprend une piece de maintien d'un seul tenant en une matiere 
magnetisable pour former un circuit ferme pour le flux du champ 
magnetique engendre par les moyens inducteurs et qui est montee 
sur la surface externe du boitier pour en maintenir les deux ele- 
ments appliques l'un contre 1" autre. 
lO 2. Stator selon la revendication 1, caracterise en ce que 

les elements de boitier sont identiques en formes et en dimensions 
et sont appliques l'un contre 1' autre selon un plan passant par 
1 ' axe de la machine tournante . 

3. Stator selon la revendication 1 ou 2 , caracterise en ce 
15 que les moyens inducteurs comprenant deux aimants permanents, 

chaque element de boitier comporte au moins deux pattes elastiques 
pour appliquer l'aimant permanent correspondant contre la surface 
interne de ladite piece de maintien. 

4. Stator selon I'une quelconque des revendications prece- 
2o dentes, caracterise en ce qae les moyens inducteurs comprenant 

deux aimants permanents, un dans chaque element de boitier, chacun 
de ces derniers presente une patte elastique et une butee pour 
maintenir l'aimant correspondant en direction axiale. 

5. Stator selon l'une quelconque des revendications preceden- 
25 tes, caracterise en ce que chaque element de boitier comporte deux 

butees axiales pour la piece de maintien dont l'une est elastique 
en direction radiale de facon & pouvoir s'ef facer pour permettre 
le montage de ladite piece. 

6. Stator selon la revendication 5, caracterise en ce que 
30 la butee axiale elastique en direction radiale presente un bord 

de butee oblique par rapport a un plan de reference perpendicu- 
laire a 1 ' axe de la machine tournante pour permettre le montage 
de pieces de maintien de longueurs differentes en direction 
axiale. 

35 7. Stator selon l'une quelconque des revendications prece- 

dentes, caracterise en ce que chaque element de boitier presente 
a ehacune de ses extremites au moins une nervure, de facon qu'un 
palier pour 1 * arbre de la machine a laquelle est destine ledit 
stator soit emprisonne entre les extremites des nervures des 

40 deux elements de boitier. 
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S 0 Stator selon la revendication 7» caracterise en ce qu'il 
comprend deux paliers de forme exterieure sensiblement cylindrique 
pour l'arbre de sortie de la machine tournante a laquelle est des- 
tine ledit stator, chaque extre'mite de chaque Element de "boltier 
5 presentant deux nervures paralleles a l'aze et de part et d'autre 
de ce dernier, chacune de cee nervures comportant un bord en biseau 
pour e"pouser la forme exte"rieure du palier. 

9. Stator selon la revendication 7 ou 8, caracterise en ce 
que des moyens d ' encliquetage se trouvent de part et d'autre des 

1 0 nervures pour maintenir a serrage les paliers entre les bords de 
ces nervures. 

10. Stator selon la revendication 2, earacte'rise' en ce qu'e*tant 
destine" a une machine £lectrique tournante a collecteur, chaque 
demi-boitier pre"sente un logement pour un balai de forme sensible- 

15 ment tubulair.e d'axe perpendiculaire au plan de base du demi-boitier 
correapondant . 

11. Stator selon la revendication 10, caracterise en ce que 
chaque demi-boitier pr^sente une fente pour loger au moins une par- 
tie d'une cosse de liaison a un fil d' alimentation en 6nergie ^lee- 

20 trique et a laquelle est sertie ou soud£e 1 ' extre^nite' d'un fil con- 
ducteur de connexion au balai correapondant. 

12. Stator selon la revendication 10 ou 11, earacte'rise" en ce 
que chaque demi-boitier pre"sente, au voisinage d'une parol de loge- 
ment pour le balai, un berceau pour une inductance d'anti— parasitage. 

25 13. Stator selon les revendications 11 et 12, caracterise' en 

ce que 1' inductance etant en serie avec le fil de connexion aux 
balais, chaque demi-bottier pr^sente deux logements pour deux cosses 
de liaison. 

H. Stator selon l'une quelconque des revendications 10 a 13, 
3O caracterise" en ce que le logement pour balai de chaque demi-boitier 
pr^sente une section telle qu'il permet de loger a volonte" un halai 
ayant une section choisie parmi au moins deux sections de dimensions 
diff erentes. 

15. Stator selon l'une quelconque des revendications pr£c£- 

35 dentes, earacte'rise en ce que le boltier a une forme ext^rieure gdn£- 
rale cylindrique, ladite piece de maintien ayant la forme d'une 
bague annulaire. 

16. Stator selon les revendications 2, 3, 6, 10 et 15 dans 
leur ensemble, earacte'rise en ce que chaque demi-boitier comprend 

40 une base de forme generale sensfblement rectangulaire et deux demi- 
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couronnes qui f orment une partie de la paroi cylindrique du boitier 
et sont solidaires de deux cfit^s paralleles de la base, la premiere 
demi-couronne e"tant conformed pour constituer une butee axiale et 
une bute"e radiale pour la bague annulaire et presentant, dirig^e 
5 vers l'interieur du boitier, la patte elastique de but^e pour l*ai- 
mant, la seconde demi-couronne, qui est conformee pour constituer 
une but6e radiale pour la bague annulaire et une butee axiale pour 
l'aimant, etant solidaire, a l'exterieur de I'espace separant les 
deux demi-couronnes, de la butee axiale effacable pour la bague 
1 0 annulaire et le logement pour le balai etant solidaire de la premiere 
demi-couronne, a 1' oppose" de la seconde demi-couronne. 
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